Tipo de trabajo: [ |Construccion [ JPerforacion [ ]Produccion [ ]Terminacion/Servicio de Pozo
[ |Procesamiento

RA : Trabajo/Proyecto/Operacion: Fecha de trabajo: []AST revisado
Car_n ion de a’ce I_te Operaciones de camiones de aceite caliente [INuevo AST
caliente: analisis de
seguridad en el Identificacién opcional: Pagina___de
trabajo (AST)

Unidad ) Nombre de la persona que Analisis realizado por:
empresarial/Area/Departamento: supervisa el trabajo:
Equipo necesario para la Campo/Plataforma/Ubicacion: Revision de la HES: Aprobacién del supervisor del proyecto:

proteccion personal:

Casco, gafas de seguridad con
protectores laterales, guantes
térmicos, PAM, botas con punta de
acero, ropa resistente al fuego

Fecha: Fecha:

1) Etapas del trabajo 2) Peligros (fuentes de energia), 3) Control de peligros: tareas a realizar antes de completar el trabajo
Secuencia de etapas esenciales Peligros (dano potencial de para minimizar la exposicion a peligros y a los
del trabajo esas fuentes) e Impactos Impactos ambientales
(Ver instrucciones en la pagina siguiente) ambientales potenciales
1. Llevar a cabo una reunién de 1a | Atmosfera peligrosa, Presion, 1a | ___ Elsupervisor de tareas se asegurara de que el personal implicado en la tarea ha completado las instrucciones

seguridad y planificacion previa al Inflamable, Peligros de camiones de de Marathon.

trabajo aceite caliente, SIMOPS, Peligros _ Elsupervisor de tareas comunicara los peligros de la operacion (es decir, presion atrapada, altas temperaturas,

quimicos, Peligros térmicos revision de FDS, incendios repentinos, LOTO y puntos de pellizco). Ademas, debe explicar la importancia de una

buena mecanica corporal al levantar objetos para prevenir tensiones en la espalda o los musculos y un buen
mantenimiento y orden de las instalaciones para evitar resbalones, tropezones y caidas.

____El supervisor de tareas debera estar al tanto de los peligros al trabajar con productos inflamables y verificara si
todo el personal utiliza el EPP adecuado (incluida ropa resistente al fuego). Verificar la direccion del viento.

El operador del camiéon de aceite caliente verificara que todas las herramientas manuales se inspeccionen y se
utilicen tal y como fueron disefiadas, con las medidas de seguridad adecuadas. Cualquier deficiencia de las
herramientas durante la inspeccion se retirara del servicio hasta que se repare o reemplace.

_____El operador del camion de aceite caliente verificara la presion en el sistema operativo (si existe) y comprobara
si el buje reductor y el mandmetro estan correctamente alineados con el sistema conectado (por ejemplo, las
tuberias de revestimiento).

____El operador del camion de aceite caliente verificara que se haya completado un examen hidroestatico perioédico
del hierro de la bomba y que el hierro esté fundido y dentro de su vencimiento.

__ El operador del camién de aceite caliente se reunira con la PAC de Marathon en el lugar para analizar
Operaciones Simultaneas, si corresponde.

_____El operador del camién de aceite caliente verificara con el PAC de Marathon las solicitudes del trabajo, la
temperatura/presion maxima para la linea/tipo de material y cualquier otra cuestion de seguridad.

___El operador del camion de aceite caliente revisara la ficha de datos de seguridad para el uso adecuado del PPE
y las medidas de primeros auxilios.
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Preparacién de operaciones de
camiones con aceite caliente

2a

2b

2c

2d

2e

2f

Atmdésfera peligrosa (vapores
inflamables, exposicion del personal)

Equipo dafiado/caducado/no
certificado
Liberacion de presion

Derrames en el medio ambiente

Fuego

Linea de fuego

2a

2b

2c

2d

2e

2f

____El operador del camidon de aceite caliente se asegurara de que las ruedas tengan calzos y los frenos estén
puestos.

____El operador del camion de aceite caliente se asegurara de que el camién esté estacionado en una direccion en
contra del viento respecto del cabezal del pozo y de cualquier otra fuente abierta de hidrocarburos del lugar, y en un
lugar desde el cual el operador pueda ver la operacién mientras esta parado frente a los controles del camién.

___El operador del camion de aceite caliente se asegurara de que se utilice una manguera de ventilacion para dirigir
los vapores al menos a 15 metros de distancia de cualquier fuente potencial de ignicion, incluso del camién de aceite
caliente y del personal.

_____El operador del camion de aceite caliente se asegurara de que las lineas que contienen hidrocarburos no
circulen por debajo del camién de aceite caliente, como las lineas de flujo enterradas, etc.

____El operador del camion de aceite caliente se asegurara de que la caja de fuego esta ubicada al menos a 15
metros de cualquier fuente de hidrocarburos sobre el suelo y a 30 metros y medio de cualquier fuente de
hidrocarburos abierta (ventilacién), incluso la manguera de ventilacion de los transportadores de petroleo, si se opera
al unisono con el transportador de petrdleo..

____El operador del camién con aceite caliente solicitara un Permiso de Trabajo Seguro a un PAC de Marathon si el
diseno requiere que la camara de combustidn funcione a menos de 15 metros de una fuente de hidrocarburos,
puerto de ventilacion de depdésito caliente.

_____El operador del camién de aceite caliente monitoreara la direccién del viento durante toda la operacion.

__ El operador del camion de aceite caliente se asegurara de que el camién esté conectado de manera continua a
tierra/union durante la operacion de transferencia, incluso los cangilones metalicos.

___El operador del camién de aceite caliente inspecciona la manguera y/o la linea dura en busca de dafos y
verifica que las certificaciones y clasificaciones sean las adecuadas (temperatura y presion).

_____El operador del camion de aceite caliente instalara eslingas de seguridad o restricciones de hierro en todas las
conexiones.

__ El operador del camién de aceite caliente verificara que se utilicen uniones doble para conexiones de
mangueras que soportaran mas que condiciones atmosféricas y no se utilizaran conexiones de leva.

__ El operador del camién de aceite caliente se asegurara de que se instale una valvula de retencién en la linea de
descarga o en el camién lo mas cerca posible del equipo tratado planificado (por ejemplo, cabezal de pozo o
separador).

____El operador del camion de aceite caliente se asegurara de que se coloquen piletas para contencion de
derrames o contenciones en cada punto de conexién e informara sobre cualquier derrame al medio ambiente a un
PAC de Marathon.

__El operador del camion de aceite caliente recorrera la linea para garantizar la alineacion adecuada de las
valvulas luego del montaje y antes de comenzar las operaciones de la bomba/quemador

_____El operador del camion de aceite caliente verificara que todos los equipos hayan sido sometidos a pruebas de
presion antes de ponerlos en servicio con equipos/sistemas de produccion.

_____El operador del camion de aceite caliente inspeccionara la caja del quemador para asegurarse de que no haya
fugas antes de encenderlo.

______El operador del camion de aceite caliente se asegurara de que el extintor se retire del camién y se coloque en
un area de facil acceso para el operador.

_____El operador del camion de aceite caliente se asegurara de que en el panel de control exterior haya un
interruptor de parada de emergencia en funcionamiento.

_____El operador del camion de aceite caliente se asegurara de que los interruptores de apagado alto/bajo estén
configurados y en funcionamiento.
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_____El operador del camion de aceite caliente se asegurara de que se establezca y registre una zona de
amortiguamiento para todas las operaciones de aceite caliente y una zona de exclusién (EZ) para todas las
operaciones de prueba de presion.
. Las zonas de amortiguamiento se identifican de UNA de estas formas: Con un indicador visual (por ejemplo,
cinta, cuerda, sefalizacion visible), O anotadas en el JSA, O monitoreadas por un asistente designado
. Las Zonas de Exclusion (EZ) se construyen utilizando TODO lo siguiente: Cadena o cinta roja y soportes de
conos rojos que forman la mayor parte de la EZ, Y se colocan carteles de "No ingresar sin aprobacion”
alrededor del perimetro de la EZ para garantizar visibilidad a todo el personal que trabaja alrededor de la zona,
y toda cadena o cinta se mantiene a una altura que adecuadamente impida el ingreso. Los participantes
autorizados a ingresar a la EZ deben estar registrados con su nombre en el JSA e identificados con un chaleco
de entrada de alta visibilidad, un casco o un brazalete, o un casco de color especificamente asignado a los
participantes autorizados.
Nota: En las operaciones en las que interviene un equipo pequeno, que participa en una sola tarea y quienes son
conscientes de los peligros, no es obligatorio establecer fisicamente el EZ ni utilizar identificadores de alta
visibilidad cuando no hay otras actividades en el lugar

Fluido de transferencia de calor

3a

Fuego

3a

__ El operador del camion de aceite caliente se asegurara de que el agua o el aceite pasen por serpentines sin fugas
antes de encender los quemadores.

_____El operador del camién de aceite caliente sigue la politica/procedimiento del contratista para encender los
quemadores.

__ El operador del camién de aceite caliente permanece en los controles durante el proceso de calentamiento.

Desmontaje del equipo de
perforacién

4a

4b

5a

Fuego

Lesion/exposicion

4a

4b

El operador del camidon de aceite caliente seguira la politica/procedimiento del contratista para apagar los
quemadores.

El operador del camién de aceite caliente se asegurara de que la presion se purgue adecuadamente antes de
eliminar las conexiones y utilizard guantes con proteccion térmica si abre lineas ante la posibilidad de que haya fluido
caliente.

Revision posterior al trabajo

El JSA no estd completo o es
impreciso

Ba

El operador del camion de aceite caliente revisara este JSA e informara cualquier modificacién necesaria al PAC
o0 a la Seguridad de Marathon.
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FIRMAS

JSA revisado por el siguiente personal involucrado en el trabajo:

INSTRUCCIONES PARA EL JSA

Utilice un JSA para identificar peligros, comprender el riesgo de los peligros y determinar las acciones que reducen el riesgo y protegen al personal expuesto a
peligros potenciales.

Pasos para completar un JSA
o Registrar los resultados del JSA en el anverso de este formulario o en un equivalente
1. Dividir el trabajo en pasos
e Para cada paso, describir lo que se hace (no cdmo se hace) y comenzar con un verbo de accién, por ejemplo, “eliminar”, “abrir”, “soldar”
e Evitar ser demasiado detallista 0 genérico para que los pasos basicos sean faciles de identificar
2. Identificar los peligros (fuentes de energia)
e Examinar cada paso del trabajo para detectar peligros concretos y potenciales que podrian esperarse razonablemente durante el trabajo
e Considerar las consecuencias de posibles peligros, emergencias y cambios en el clima
e Situar al personal para evitar los peligros asociados con el trabajo dentro de las zonas de amortiguamiento o de exclusién (por ejemplo, caida de objetos,
presion, vehiculos, etc.)
3. Determinar el control de peligros y asignar responsabilidades
e Para cada peligro identificado, determinar los controles necesarios para eliminar o mitigar los peligros identificados y gestionar los riesgos generales a un nivel
aceptable
e Asignar, por nombre o puesto, cada accion de control de riesgos al personal involucrado en el trabajo. Una vez que se realizaron las asignaciones, el JSA se
comunica a todos los afectados por el trabajo
4. Revisar, comunicar y firmar el JSA completo

REVISION POST-TRABAJO
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e ;EIJSA detallé con precision los pasos del trabajo? Comentarios:

e ; Se detectaron peligros que no fueron identificados en el
JSA?

e ;Fueron efectivas las medidas de mitigacion?

e /Tiene sugerencias de mejoras?

[IRevisién post-trabajo
realizada
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